Le Maillon
Invisible

- Comment les pointes de
~ test garantissent la fiabilite
~ absolue de Iélectronique.
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Le Cout du Déefaut : LUrgence
de la Déetection Précoce J
B Equipement Assemblé Utilisateur Final
Carte Nue Détection aprés intégration. Défaillance sur le terrain.

Coiit : Elevé. Colt : Critique.
Diagnostic complexe, temps de
production consomme.

Détection sur la ligne.
Colt : Minimal.
Action : Isolee, diagnostiquee, reparee.

Retours, perte de réputation.

L'objectif du test n'est pas seulement d'écarter les produits défectueux, mais d'éviter
qu'une anomalie mineure ne se transforme en crise financiére.
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L’Ecosystéme du Contréle : ICT vs. FCT

OBJECTIF PRINCIPAL | Veérifier que la carte a été correctement fabriqueée. Veérifier que la carte remplit correctement ses fonctions.
e T ! Composants absents/mal placeés, courts-circuits, Réaction aux signaux sous tension, comportements en
CE QU'IL CHERCHE > 2 :
- soudures défectueuses. conditions reelles.

' Mesure sur des points électriques précis via une

A  interface de pointes de test (« lit de clous »).

Alimentation de la carte et controle des entrées/sorties.

Deux étapes, une seule quéte de fiabilité. Une stratégie optimale combine souvent
les deux pour éviter qu’'un produit non conforme ne poursuive son cycle.
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Le Paradoxe du Test Electronique

Les equipements de mesure

les plus avances au monde W™,
| sontinutiles si la connexion</ S
I ~ - physique avc la carte vacille. [# l
LInterface Critique Le Défi de la Répétabilité
Entre la machine et la carte, la pointe Dans l'automobile ou I'aeronautique, ce contact
de test est le premier maillon de la doit rester parfait, qu'il soit exécuté dix fois ou
chaine de mesure. un million de fois.
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Anatomie d’une Pointe a Ressort

—e La Téte (Plunger)

- Usinée avec précision pour s’adapter a la
géomeétrie exacte de la cible (pastille,
broche, soudure).

* Le Corps (Barrel)

Assure le guidage et la conductivité électrique
optimale vers le systeme.

| Pourquoi un ressort ?

Aucune carte n’est parfaitement plane.
Le ressort absorbe les tolérances

mecaniques et les variations de hauteur,
garantissant un contact stable sans |

Le Ressort (Spring) =—

Le coeur mecanique. Exerce une
force contrélée en permanence.

ecraser le circuit imprimé.
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Le Piege Silencieux du « Faux Défaut »

Léquipement indique :

Circuit Défectueux [~ ‘

La carte présente La carte est saine, mais
réellement une anomalie. la mesure est faussée.
. e |
S, ( 1 I W
— = = ~
Mise aurebutou | — Usure Pression Pointe
réparation justifiée. | Contamination prématurée insuffisante ELETGE

L F ——— ) |

r

Conséquences en cascade :

1. Contréles supplémentaires inutiles.
2. Mobilisation et fatigue des opérateurs.
3. Mise a I'écart de cartes parfaitement fonctionnelles.

Interpréter une mauvaise liaison physique comme un défaut électronique détruit la productivité de la ligne.
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La Pointe Universelle N'Existe Pas : A Chaque Surface Sa Géométrie

Couronne / Multipointes ‘ ~ Pointe Conique / Aiguille |

SRS d | it PR R

Téte Plate

Cible : Broches (Pins) et | Cible : Vias, pastilles soudées, Cible : Terminaux propres,

composants traversants. surfaces contaminées. pastilles de test délicates.

Fonction : Auto-centrage sur | Fonction : Percer les couches Fonction : Etablir un contact large

les élements en relief. d'oxydation ou de flux pour sans marquer ni endommager
atteindre le métal pur. la surface.
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Au-dela de la Forme : Les Contraintes Electriques

Courants Elevés Hautes Fréquences Matériaux &
(Puissance) o (Radio/Télecom) Environnement
Pointes congues pour Sondes coaxiales et pointes Alliages spécifiques et
dissiper la chaleur et specifiques pour maintenir traitements de surface (or,
transporter des courants forts 'intégrité du signal et éviter rhodium) pour résister aux
sans fondre ni souder le les pertes sur les debits environnements industriels
contact. éleves. agressifs et a |'oxydation.
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Le Défi Continu de la Miniaturisation

Hier Aujourd’hui

'\\'ﬁTr'rr?'fJ’ + g gv '

La pointe doit étre
mecaniguement microscopique,
_} s it - I 1::.::::'-':,:. : \r =—
, I . - : il | = ;)J {k
7(t a0 S
Q & ™ !' mﬁ’- | . :n 1 ] -

mais électriquement supérieure.
y Compcsants espaces. * Densité extréme et trés falbles pas (pitch).

H

* Points d'acces larges. » Fréquences et débits en hausse constante.
* Tolérances mécaniques indulgentes. * Temps de test réduits pour préserver la cadence.
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Le Vrai Cout : Du Consommable a I'Actif Strategique

Usage Laboratoire :
Quelques dizaines de cycles.
Contraintes faibles.

Usage Production (Série) :
Des millions de cycles.
Sollicitation mécanique
extréme.

L'EQUATION TCO (Total Cost of Ownership) :
Prix Unitaire Faible + Remplacements Fréquents + Arréts de Ligne + Faux Défauts = Colt Global Exorbitant.

La durabilité et la constance des performances définissent la véritable rentabilité d'une pointe de test.
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La Chalne de Mesure Globale

Ny ! |
i ; 1 I 3 ’ 1 b
1 K

.‘

Electronique de Test Cablage Interface / f Points de Contact
= (Le Cerveau) | Mécanique POINTES DE TEST (Le Produit) 7
| | (Le Maillon)

Une chaine n’est aussi solide que son maillon le plus faible.

La qualite finale du test dépend de la cohérence absolue de cet ensemble.
L’équipement |e plus cher ne peut compenser une connexion instable.
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Cotelec : 35 Ans d’Ingenierie du Test

Expertise Historique

35 ans d'accompagnement des
iIndustriels dans la sélection
de solutions de test.

Proximite Stratégique

Présence technigque et commerciale
en region parisienne pour une
réactivité maximale.

Réseau Global

Partenariats avec les fabricants
internationaux les plus reconnus.

L
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i
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La question n'est plus:
Quelle pointe possede
les bonnes dimensions ?

La question est :
Quelle solution de
contact garantira un
test fiable dans vos
conditions réelles de
production ?
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Pacta Industry : Maitriser I'Evolution Technologique

La Vellle __J) Une Approche ) L'Ecosysteme
Technologique Pédagogique )' Connectique.net
Animee par Jean-Marc Stevens, Pas de discours commercial brut. Un prolongement naturel pour
Pacta Industry décrypte un Explication du « Pourquoi » et du approfondir les technologies du
univers vaste : interfaces ICT/FCT, « Comment » des innovations de test et de la connectique au sein
sockets semi-conducteurs, et 'électronique industrielle. d'une industrie en
haute frequence. constante evolution.

Comprendre a quelle problematique répond une technologie
avant de I'implanter sur une ligne de production.
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~ LeBilan

Une pointe de quelques
millimetres pour securiser
~des millions de produits. ===

Le test electronique ne tolere pas |'a-peu-pres.
Securisez votre maillon invisible.
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