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Le Maillon Critique
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L'interface de test est la traduction physique indispensable entre la carte électronique et le cerveau analytique.
Son role est double : simuler I'environnement électrique réel de chaque composant et capter la moindre
anomalie avant I'expedition du produit final.
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L'Anatomie d'un Test :

Le "Sandwich” Mécanique

.,

. 1. Le Presseur )

—

Applique une force mécanigue constante L

pour stabiliser la carte.
-—l—/

2. Le Produit (PCB) :

Positionné avec une précision milliméetrique *
grace a des pions de locating.

3. Les Pointes de Test

Absorbent des pressions dépassant 1000N.

4. Le Chassis - '

Assurent le contact physique et électrique. ¥

Base structurelle qui connecte I'ensemble %
a la baie d'analyse.
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Les Deux Piliers du Diagnostic: ICT vs FCT
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Test In-Situ (ICT) - ] Test Fonctionnel (FCT)
In-Circuit Test ot ﬁ Functional Test
——— ET} . ———— -
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¥ Objectif : Vérifier 'assemblage phvmqueLﬁ@ e ¥ Objectif : Vérifier le comportement réel et
(composants présents, erreurs de soudure les performances du produit.
courts-circuits). ﬁﬁﬁﬁeﬁ
v Etat de la carte : Non alimentée. + Etat de la carte : Sous tension totale.
v Caracteristique matérielle : Lit a clous tres v Caracteristique matérielle : Simulation des
dense pour toucher chaque nceud individuel signaux réels (entrées/sorties) avec moins
du circuit. de points de contact mais complexes.
AL S————
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Architectures Materielles : Dédiée vs Interchangeable
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Fixation permanente pour une stabilité mécanique absolue.

Ideal pour la production en serie de grande echelle et les
tests hautement répétitifs avec peu de variations.

Un chassis = Un produit.
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L'Interface Interchangeable

Une base commune = Multiples cassettes.
Systéme modulaire avec kits d'outillages amovibles.

| Changement de production en moins d‘une minute.
Flexibilité maximale pour les moyennes séries avec de
nombreuses variantes.
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Niveau d’Automatisation & Force (N)
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Le Spectre de I'Automatisation : S'adapter au Volume

)
N

‘In-Line (Robotise)
Production de masse
automatisee (ATE).

Zero opérateur, test intégre
Ssur convoyeur, contact
simultané haut et bas.

~ Sous Vide
Grandes series.
- Dépression d'air aspirant

| Pneumatht'i‘e'

"J'i"'

Muven nes séries.
Manuel A55|5tance par C",f|ll'|dl'E
“'d'air comprimé.
Prototypage & R&D.
- Actionnement musculaire Reduit |a Elfgus forces L

par came ou levier. jusqua‘IDD{JN+ dwi ey
Limité a environ 500

points de contact.

\Volume de Production (Taille de Ia serie)
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L'Assistance a I'Operateur : De la Mécanique a la Pneumatique
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Le Defi Manuel

> 500 aiguilles
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Test Mecanique

Repose exclusivement sur la force musculaire de I'opérateur

(levier ou came). Solution excellente et économique pour
les cartes simples, mais devient physiquement epuisant
au-dela d'une certaine densite de pointes de test.

y

La Solution Pneumatique

¥ Force Cons
4 1000N sans effort

fante :

Tést Pneumatique

\errouillage du presseur assiste par air comprime.

Assure une poussée mecanique parfaitement constante.

Elimine totalement la fatigue humaine pour

les cadences soutenues.
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La Haute Productivité_: Sous Vide et In-Line
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La Technologie Sous Vide L'Integration In-Line

La Technologie Sous Vide L'Integration In-Line

Utilise la depression d'air pour aspirer la carte uniformement sur les

pointes de test amorties. Cette méethode douce mais surpuissante
permet de maitriser des forces extrémes (jusqu‘a 22 000N)
necessaires aux lits a clous ultra-denses des tres grandes series.

-
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Systemes de test embarqués directement dans les lignes de

production. Elimine I'intervention humaine. Permet des tests
simultanés “Top & Bottom' a tres haute cadence pour une
validation 100 % automatisee (ATE).
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Les Défis Specifiques : Hautes F_réquences et Milieux Extremes

Fa f

| Test Faradise (RF/HF) | Contraintes Thermiques & Dielectriques
Utilisation d'une Cage de Faraday pour atteindre une isolation Emploi de cloches thermiques pour la validation en
de -80dB a -100dB. Indispensable pour bloquer les environnement hostile (-50°C a +200°C). Tests diélectriques
interferences externes et garantir I'intégrite absolue des sous haute tension (jusqu‘a 6KV) pour certifier I'isolation
signaux Wi-Fi, Bluetooth et 5G lors du diagnostic. | electrique et prévenir les arcs.
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Domaines d'Application (1/3)  : Automobile & Aéronautique
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L'Enjeu Sectoriel : La Mobilite Critique

= LeBesoin:
Une fiabilite absolue. La défaillance n'est pas une
- . option lorsque la securité des passagers est en jeu.
» L'Application:
Test approfondi de calculateurs embarqués (ECU),

validation des capteurs de freinage/securite, et
gestion des courants forts.

La Solution Interface:

Interfaces mécaniques lourdes et chaises de test
dédiées (ex: standard ARINC), concues pour résister
a des tests de fatigue intensifs et prolongés.

R ———
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Domaines d'Application (2/3) : Telecommunications & Objets Connectes (loT)
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L'Enjeu Sectoriel : La Connectivité Sans Faille

#

- = e Besoin:

L'mtegrlte parfaite du signal radio et a protection totale
.. des données confidentielles contre le piratage matériel
) < lors du diagnostic.

» ['Application:

Vérification de modules de communication complexes

haute frequence (Wi-Fi 6, 5G, Bluetooth, Radar)
miniaturises.

» La Solution Interface:

Deploiement massif d'interfaces faradisees garantissant
des pertes d'insertion quasi-nulles et le blocage total
des pollutions electromagnétiques environnantes.
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Domaines d'Application _(_3/3) : Médical & Energie
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/] MONITELR SISHNES YTTALX = m ] I . gy & ]
;E"‘ =3 L'Enjeu Sectoriel : L'Integrite Vitale
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* LeBesoin:
Tolerance zero absolue pour I'erreur afin de protéger la

Ly T

yiht

- Viedu patient et a securité de l'infrastructure électrique.
o

A

» ['Application:
- — ot Verification de I'absence de fuites de courant et

prévention des decharges électrostatiques sur des
systemes sous tension critique.

TRANSFORMAFELR HAUTE - i 1'{';'
TENSIOH SMART ORIG T -

» La Solution Interface :

Postes de controle diélectrique opérant sous tres haute
tension, garantissant que les composants supportent
les chocs et pics electriques sans aucune defaillance.

PUISSANCE ENERGETIGUE PUISSAMCE EMERGETIQUE

15w e e
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La Qualite, Moteur de 'Industrie

e

En simulant la réalité avec une premsmn absolue, |'|nterfan:e de test [ prutege Ia réputation du fabricant et garantit [a sécurité de I’utlllsateur final.
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