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Le Maillon Critique

l'interface de test est la traduction physique indispensable entre la carte électronique et le cerveau analytique.
Son role est double : simuler I'environnement électrique réel de chaque composant et capter la moindre
anomalie avant |I'expédition du produit final.

Document non contractuel Pacta Industry - Connectique.net - Focus sur les interfaces de test. Pour toute information contactez Cotelec

. cotelec.fr




A propos Blog Documentation RDV & Assistance technigue

—1- COtEIEc Test Electronique v Connectique ¥ 4  Rechercher... Q (=2 E‘:-

Composants & Technologles pour I'Electronigue

Interfaces de Test ICT/FCT

COTELEC vous offre une large gamme d'lnterfaces de Test Standard

N

ou Dediees a Personnaliser.

» |nterfaces de Test ICT (In-situ) : H+W
« Interfaces de Test FCT (Fonctionnelle) Mécaniques

@M Prendre rendez-vous
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L'Ahatomie d'un Test :
Le "Sandwich"” Mécanique

1.Le Presseur
Appligue une force mécanique constante *

pour stabiliser |a carte.
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Le Produit (PCB)
Positionné avec une précision millimétrique
grace a des pions de locating.
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“ 3. Les Pointes de Test

Assurent le contact physique et électrique. ¢
Absorbent des pressions dépassant 1000N.
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4. Le Chassis
Base structurelle qui connecte I'ensemble ¢
a la baie d'analyse.
= — , ﬁ‘g

Document non contractuel Pacta Industry - Connectique.net - Focus sur les interfaces de test. Pour toute information contactez Cotelec | We b : Cote | ec.fr




Les Deux Piliers du Diagnostic : ICT vs FCT

Test In-Situ (ICT)

In-Circuit Test
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¥ Objectif : Veérifier |'assemblage phvsique o
(composants présents, erreurs de snudure
courts-circuits).
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 Etat de la carte : Non alimentée.

¥ Caractéristique matérielle : Lit a clous tres

dense pour toucher chaque nceud individuel
du circuit.
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] Test Fonctionnel (FCT)

Functional Test

—————

¥ Objectif : Vérifier le comportement réel et
les performances du produit.

 Etat de la carte : Sous tension totale.

¥ Caracteristique matérielle : Simulation des
signaux réels (entrées/sorties) avec moins
de points de contact mais complexes.

nterfaces de test. Pour toute informetion contactez Cotelec
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Architectures Materielles : Dediée vs Interchangeable
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L'Interface Interchangeable

L'Interface Dediee

Un chassis = Un produit. ( Une base commune = Multiples cassettes.
Fixation permanente pour une stabilité mecanique absolue. Systeme modulaire avec kits d'outillages amovibles.
Idéal pour la production en série de grande échelleetles | Changement de production en moins d'une minute.
tests hautement repetitifs avec peu de variations. Flexibilite maximale pour les moyennes séries avec de
nombreuses variantes.
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Niveau d’Automatisation & Force (N)

Le Spectre de I'Automatisation : S'adapter au Volume
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In-Line (Robotisé)

Prnductiop ge mas')se
! %@E“' automatisee (ATE).
SOUS Vide Zero operateur, test integrée
— Grandes series. sur convoyeur, contact
- Depression d'air aspirant simultane haut et bas.
Pneumahtxﬁque le PCB de maniere uniforme.
— MUVennés séries. Permet des forces massives
Manuel Assnstance par cylindre jusqu‘a 22 OOON.
“'d'air comprimé.
Prototypage & R&D.
Actionnement musculaire Jf cauit 1a fatigue, forces

par came ou levier. D
Limite a environ 500 * |
points de contact. .
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Volume de Production (Taille de la série)
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Composants & Technologles pour I'Electronigue

Interfaces de Test ICT (In-situ) : H+W Products

Les interfaces de test in-situ sont congues pour tester les composants électroniques directement sur la carte ou le module sans nécessiter de démontage. Ce type de test

permet d'analyser les performances des circuits dans leur environnement reel, garantissant des résultats precis et fideles aux conditions d’utilisation.

Les interfaces de test in-situ sont idéales pour les productions nécessitant un contréle qualité pousse, notamment dans les secteurs automobile, médical, et de
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L'Assistance a |'Operateur : De la Mécanique a la Pneumatique
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Le Defi Manuel
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Force requise excessive
> 500 aiguilles

i
L
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Test Mecanique

Repose exclusivement sur |a force musculaire de I'opérateur

(levier ou came). Solution excellente et économique pour
les cartes simples, mais devient physiquement epuisant
au-dela d'une certaine densite de pointes de test.
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La Solution Pneumatique

Force Constante:
1000N sans effort

Test Pneumatique
\errouillage du presseur assiste par air comprime.

Assure une poussée mécanique parfaitement constante.
Elimine totalement la fatigue humaine pour

les cadences soutenues. _
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La Haute Productivite 5 Sous Vide et In-Line
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La Technologie Sous Vide

La Technologie Sous Vide
Utilise la depression d'air pour aspirer la carte uniformement sur les
pointes de test amorties. Cette methode douce mais surpuissante
permet de maitriser des forces extrémes (jusqu‘a 22 000N)

nécessaires aux lits a clous ultra-denses des tres grandes series.
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L'Integration In-Line

L'Integration In-Line
Systemes de test embarques directement dans les lignes de
production. Elimine I'intervention humaine. Permet des tests

simultanés ‘Top & Bottom' a tres haute cadence pour une

validation 100 % automatisee (ATE).
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Les Defis Specifiques : Hautes Frequences et Milieux Extrémes
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Test Faradise (RF/HF)
Utilisation d'une Cage de Faraday pour atteindre une isolation Emploi de cloches thermiques pour la validation en
de -80dB a -100dB. Indispensable pour bloquer les - environnement hostile (-50°C a +200°C). Tests diélectriques
Interferences externes et garantir l'intégrite absoluedes | |  sous haute tension (jusqu'a 6KV) pour certifier I'isolation

signaux Wi-Fi, Bluetooth et 5G lors du diagnostic. i électrique et prévenir les arcs. .
= R —. I‘ —*j
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Domaines d'Application (1/3) : Automobile & Aeronautique
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( L'Enjeu Sectoriel : La Mobilite Critique

= |eBesoin:

Une fiabilité absolue. La défaillance n'est pas une
. Option lorsque la securite des passagers est en jeu.

» ['‘Application:
Test approfondi de calculateurs embarques (ECU),

validation des capteurs de freinage/sécurite, et
gestion des courants forts.

La Solution Interface: 1
Interfaces mecaniques lourdes et chaises de test

dédiées (ex: standard ARINC), concues pour résister
a des tests de fatigue intensifs et prolonges.




Domaines d'Application (2/3) : Telecommunications & Objets Connectés (IoT)

L'Enjeu Sectoriel : La Connectivite Sans Faille

| S | At | = LeBesoin:
Userd J 1 L'Integrlte parfaite du signal radio et la protection totale
« des donneées confidentielles contre le piratage matériel
i 1 2 Jors du diagnostic.
AN .
;-::\ g™ » ['Application:
el *ﬁnllﬁ. o Ay o - e ,
- | | Verification de modules de communication complexes
(| haute frequence (Wi-Fi 6, 5G, Bluetooth, Radar)
miniaturises.
s |aSolution Interface: 1
Deploiement massif d'interfaces faradisees garantissant
des pertes dinsertion quasi-nulles et le blocage total
des pollutions électromagneétiques environnantes.
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Domaines d'Application (3/3) : Médical & Energie
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( L'Enjeu Sectoriel : L'Integrite Vitale
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® LeBesoin:
Tolerance zéro absolue pour I'erreur afin de protéger la

Wb

 du patient et la sécurité de linfrastructure électrique.

» ['‘Application:
VVérification de |'absence de fuites de courant et

prévention des decharges électrostatiques sur des
systemes sous tension critique.

» LaSolution Interface: 1
Postes de controle diélectrique opérant sous trés haute
tension, garantissant que les composants supportent
les chocs et pics electriques sans aucune defaillance.
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La Qualite, Moteur de I'Industrie
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Les interfaces de test ne sont pas de simples outils de production. Elles constituent la ligne de defense finale de I'écosysteme industriel.
Qu'elles soient manuelles, pneumatiques ou totalement automatisées, elles garantissent le ZERO DEFAUT avant chaque expédition.
En simulant la réalité avec une précision absolue, I'interface de test protege la réputation du fabricant et garantit la sécurité de I'utilisateur final.
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Nos coordonnées ]

Simon BARRAY

© COTELEC FRANCE
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